
维护和保养保养 

1、展示柜柜体的维护和保养 

频

次 
保养部件 维护内容 注意事项 

每

日

发

现

及

时

清

理 

 

外观部件 

1.水渍、污渍的擦洗 

2.锈迹的检查清理 

1.水清洗，严重的用中性洗涤剂 

2.不得使用带有腐蚀性溶剂 

3.含盐商品周围更应注意清理 

货物搁架、底

搁板 

1.水渍污渍的擦洗 

2.商品屑、脏物的清理 

应清扫至每个角落，防止细菌的滋

生 

展示配件、食

品搁网 

1.水渍污渍的擦洗 

2.分隔网、价码条的清

洗 

注意清洗网孔、夹缝等边角处的冰

块、脏物等 

1

次/

每

月 

柜体及所有附

件 

水渍污渍等的清洗清

理 

注意外表面和内里面处都要清理 

反光镜 
水渍、污渍、灰尘的

清洗 

注意使用中性清洗剂 

注意玻璃棱角 

照明 
1.灰尘、污渍的清洗 

2.水分的擦拭 

日光灯内的水分要及时清理干净，

以防止电气连线短路烧毁 

下水口、蒸发

格栅、蒸发仓 

积留的污物、杂物等

的清理清洗 

不要将杂物冲入排水管道内，以防

止水管堵塞 

压机仓、机组 参见清理冷凝器 注意必须断电后方可操作 

1

次
/3

月 

柜体回风口 

1.商品碎屑、脏物的清

理 

2.存积物的清理 

3.排水管口堵塞的清

理 

4.用清水冲洗 

拆下相应的配件，如导流玻璃，侧

板玻璃，低层搁板等。注意内部金

属等尖锐的棱角、螺钉尖头等，清

理时小心化伤 

蒸发风机 附着物的清洗清理 注意：防止风机进水 



蒸发仓 

1.商品碎屑、脏物的清

理 

2.存积物的清理 

注意：金属尖锐的棱角，蒸发器上

的霜冰不可用工具敲击铲除。 

机仓、压缩机

组 

1.机仓的灰尘清理 

2.冷凝器灰尘清洗 

3.制冷管路检测 

4.电器部件连线检测 

注意：不要使水进入电器元件，防

止将管路及电器连线损坏 

2、制冷系统的维护和保养： 

冷凝器的维护和保养：冷凝器是展示柜制冷系统中主要的散热部件，其散

热铝片极易附着灰尘，情况轻者会造成压缩机制冷能力下降，柜内温度上升；严

重者会造成压缩机烧毁等重大损失。 

清洗前必须切断系统总电源，确保机组不带电方可进行。 

用清水自上而下冲洗冷凝器，冲洗时要均匀使整个冷凝器的翅片得到清洗。 

      当油污或尘垢比较严重时，需加入中性洗涤剂溶剂或使用专用的铝垢清洁

剂冲洗。 

      注意：避免水流入到风机、压缩机等电器上 

清洗完成后用高压氮气或压缩空气吹洗冷凝器，将翅片间的水、污物等吹

出。 

注意：不要对着风机、压缩机方向吹洗。 

检查冷凝器风机、压缩机等电器元件，在所有部件都无误下，接通电源开

机工作。 

 

压缩机及电器维护和保养： 

检查压缩机底角是否正常紧固，有无松动或移位等。 

检查压缩机或机组的油镜，油面应在油镜的 1/2～2/3 之间（停机状态），

1/4～2/3 之间（运转状态）。 

检查系统的高低压压力控制器、温度控制器、化霜时间控制器、油压控制

器、需时冷却喷液系统及系统各三通阀或截止阀等元器件的状态。 

检查照明组件、温度显示仪、电磁阀、电加热器等工作状况。 

检查电器连线是否紧固、各连接点是否绝缘密封。 

检查电源的各相电压、相序符合要求，各相电压之间不平衡度≦3%，压缩

机、冷凝风机的供电电压和相序正确。 

观察系统运转中有无异常噪音或异常现象。 

注意：检查电器件时必须切断电源，或由专业人员进行检查。 

排水管路的维护和保养： 

检查柜体内和柜外排水情况，保证排水口无脏堵或冰堵。 

检查排水管路，保证排水管路坡向排水地漏处，坡度 1/50～1/200。 

检查排水管路有无漏水、破损等。 
 

 


